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Aygersan A.$ blnyesinde gergeklestirmekte oldugumuz projenin amaci, plastik enjeksiyon
Uretim bolumimdeki uretimi arttirmak. Bu bdlimde, lamba tutamaklari ¢esitli operasyonlarla imal
edilmektedirler. Plastik enjeksiyon, kesme, presleme, sondaj, montaj, kalite kontrol ve paketleme bu
operasyonlardan bazilaridir. Projemizi uyguladigimiz bolimde bazi temel problemlerle
karsilasiimaktadir. Bu problemler, kapasite dengeleme, yliksek WIP stok seviyeleri, gereksiz malzeme
isleme, dengesiz kullanim katsayisi, aksakliklarin zamaninda fark edilememesi, uzun konveydér bandi
ve gecikmelerdir.

Belirtilen problemlerin ¢6zim igin yeni bir sistem distunilmistir. Ongérilen sistemde iki tane
dretim alani bulunacaktir. ilk alan hiicresel olacaktir. ikinci alan ise otomasyon sistemine sahip
olacaktir. Otomasyon sistemi, sondaj, kesme, presleme, montaj ve tasarim islemlerini icerecektir.
Onerilen bazi ¢6zim yollari mevcuttur. Arena programi kullanilarak alternatif bir kolaylik tasarimi
olusturulmustur. is analizi teknikleriyle dlgtimler yapiimis ve kullanim katsayilari optimize edilmistir.
Firmanin harcamalari minimuma indirilmeye ¢ahsiimistir. Simulasyon uygulanarak yeni bir otomasyon
sisteminin gerceklestiriime denetlemesi yapilmigtir. Ayrica eskiden kullanilan sistemin ve dnerilen

sistemin karsilastiriimasi similasyonla test edilmistir.




